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(57) Abstract: The invention relates to 
a moulded brick (10) made of concrete. 
Said brick is especially used to produce 
a supporting wall (1 1) which is inclined 
in relation to the normal against an 
earth backing and is comprised of 
moulded bricks which are placed on top 
of each other in layers. The invention 
also relates to a method for producing 
said moulded brick and a mould which 
can be used during the implementation 
of said method. The upper (15) and 
lower (16) sides of the moulded 
bricks are provided with at least two 
respective bearing surfaces (21 , 22, 25, 
26) which are progressively offset in 
relation to each other and run parallel 
to each other. Said bearing surfaces 
(21 , 22, 25, 26) engage with the bearing 
surfaces in relation to each other and 
run parallel to each other. Said bearing 
surfaces (21, 22, 25, 26) engage with 
the bearing surfaces of a neighbouring 
moulded brick. An attached body 
which is reduced in terms of material 
composition and/or design is arranged 
in the region of a vertical visible 
surface (17) of the moulded brick, 
opposite the earth backing. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Formstein (10) aus Beton, insbesondere fur die Herstellung einer gegeniiber 
der lotrechten gegen eine Erdreich-Hinterfullung geneigten Stutzwand (II) aus lagenweise ubereinander angeordneten Formstei- 
nen, sowie ein Verfahren zur Herstellung des Formsteins und eine bei dera Verfahren einsetzbare Form. Die Formsteine weisen an 
Oberseite (15) und Unterseite (16) je mindestens zwei stufenartig gegeneinander versetzte, parallel zueinander verlaufende Auflager- 
flachen (21 , 22, 25, 26) auf, die mit Auflagerflachen (21, 22, 25, 26) eines benachbarten Formsteins in EingrifT stehen. Ira Bereich 
einer von der Erdreich-Hinterfullung abgekehrten, aufrechten Sichtflache (17) des Formsteins (10) ist ein hinstchilich Materialzu- 
sammensetzung und/oder Formgestaltung abgesetzter Vorsatzkorper angeordnet. 
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Formstein aus Beton, Form und Verfahren zur Herstellung eines Formsteins 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Formstein aus Beton, insbesondere fur die Herstellung einer 
gegenuber der Lotrechten gegen eine Erdreich-Hinterfullung geneigten Stutzwand aus 
lagenweise ubereinander angeordneten Formsteinen, die an Oberseite und Unterseite je 
mindestens zwei stufenartig gegeneinander versetzte, parallel zueinander vertaufende 
5 Auflagerflachen aufweisen, sowie eine Form und ein Verfahren zur Herstellung eines 
solchen Formsteins. 

Bekannte Formsteine fur die Herstellung von Stutzwanden verfugen an Oberseite und 
Unterseite uber zwei stufenartig zueinander versetzte Auflagerflachen, die innerhalb 
10 einer Stutzwand mit Auflagerflachen benachbarter Formsteine im Eingriff stehen. Die 
Auflagerflachen veriaufen uber die gesamte Lange des Formsteins, der somit einen im 
Wesentlichen konstanten Querschnitt aufweist (EP 0191908). 

Hergestellt werden solche Formsteine in (Beton-)Formen die auf einem Unterlagsbrett 
15 ruhen und aus einem Formrahmen mit oben und unten offenen Formnestem bestehen. 
Die Formsteine sind in den Formnestem mit der Langserstreckung in aufrechter Position 
angeordnet, d.h. mit den innerhalb einer Stutzwand einander zugekehrten, aufrechten 
Seitenflachen nach oben und unten gerichtet. Die versetzten Auflagerflachen der 
Formsteine werden dabei durch aufrechte Formwande des Formkastens geformt. 

20 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde Formsteine der eingangs beschriebenen Art 
hinsichtlich der Gestaltungsmoglichkeiten zu verbessern, sowie ein hierzu geeignetes 
Herstellungsverfahren in einer verbesserten Betonform vorzuschlagen. 

25 Zur Ldsung dieser Aufgabe ist der erfindungsgemaSe Formstein dadurch 
gekennzeichnet, dass eine von der Erdreich-Hinterfullung abgekehrte, aufrechte 
Sichtseite einen hinsichtlich Materialzusammensetzung und/oder Formgestaltung 
abgesetzten Vorsatzkorper aufweist 
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Bei den bisher bekannten Formsteinen der beschriebenen Art ist die Anordnung einer 
Vorsatzschicht nicht bekannt, Oder nicht moglich. Die Anordnung eines Vorsatzkorpers 
ist beispielsweise dann vorteilhaft, wenn nur an eine Seitenflache, insbesondere an die 
Sichtseite des Formsteins, gestalterische Oder besondere technische Anforderungen 
gestetit werden, die mit erhohtem Herstellungsaufwand einhergehen. 

Eine weitere Besonderheit der Erfindung betrifft das Verfahren zur Herstellung solcher 
Formsteine. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formstein mit einer von der Erdreich-Hinterfullung abgekehrten Sichtseite nach oben 
weisend in einem Formnest der Form liegt und dass die Sichtseite durch einen Stempel 
geformt wird. 

Durch diese Anordnung der Formsteine in den Formnestern werden die 
Gestaitungsmoglichkeiten der Sichtseite der Formsteine verbessert. So ist auf diese 
Weise auch die Ausbildung von beliebigen Vertiefungen und/oder Vorsprungen im 
Bereich der Sichtseite der Formsteine moglich. 

Eine weitere Besonderheit betrifft die Form zur Herstellung der erfindungsgemaBen 
Formsteine. Die Form ist erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, dass 

a) aufrechte Formwande der Formnester zur Unterseite offene 
Ausnehmungen aufweisen, durch die Vorsprunge an Seitenflachen, 
insbesondere an Oberseite und/oder Unterseite der Formsteine formbar 
sind, 

b) an Formwanden, die den Formwanden mit Ausnehmungen 
gegenuberliegen, Profile in die Formnester ragen, insbesondere auf einem 
Ziehblech angeordnete Formstege durch die Vertiefungen an 
Seitenflachen, insbesondere an Oberseite und/oder Unterseite der 
Formsteine formbar sind. 
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Durch eine clerartige Ausbildung der erfindungsgemaBen Form konnen Formsteine 
hergestellt werden die, trotz der veranderten Relativlage der Formsteine in den 
Formnestern, zueinander versetzte Auflagerflachen aufweisen. 

Ein weiterer Vortei! der Form ist weiterhin, dass die Herstellung von erfindungsgemaBen 
Formsteinen moglich ist, die in der Lange nur durch die Lange der ubiichen 
Steinfertigungsmaschinen begrenzt sind. Aus solchen Formsteinen groBer Lange sind 
insbesondere mittels maschinelier Verlegung in kurzer Zeit Stutzwande kostengunstig 
herstellbar. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 ein Schnitt durch eine Stutzwand aus erfindungsgemaBen Formsteinen, 

Fig. 2 ein Formstein gemaS Fig. 1 in isometrischer Darstellung, 

Fig. 3 ein Schnitt durch eine Form in schematischer Darstellung, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Form gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 ein Schnitt V-V durch eine Form gemaS Fig. 4, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf ein Ziehblech gemaS Fig. 3, 

Fig. 7 ein Schnitt VII-VII durch ein Ziehblech gemafi Fig. 6, 

Fig. 8 weitere Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsgemaBen 
bis Formsteins als Teil-Schnitt durch eine Stutzwand 

Fig. 12 gemaS Fig. 1 in vergroBertem MaBstab. 

Die in den Zeichnungen dargestellten Formsteine 10 dienen zur Herstellung von 
Stutzwanden 11 mit einseitiger Erdreich-Hinterfullung 12. Die Stutzwand 11 ist in einer 
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gegen die Erdreich-Hinterfullung 12 geneigten Ebene angeordnet. Der Neigungswinkel 
13 gegenuber einer gedachien vertikalen Ebene betragt vorzugsweise bis zu 30°, bei 
dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 12°. Die Formsteine 10 bestehen aus einem 
langgestreckten Grundkorper 14 mit Oberseite 15 und Unterseite 16, einer von der 
Erdreich-Hinterfullung 12 abgewandten Sichtseite 17, einer der Erdreich-Hinterfullung 12 
zugewandten Ruckseite 18, sowie zwei seitlichen Stirnflachen 19, 20. Im Ubergang von 
der Sichtseite 17 zu Oberseite 15 und Unterseite 16 kann eine Abschragung Oder Fase 
31 angeordnet sein. Oberseite 15 und Unterseite 16 sind bei alien Ausfuhrungsbei- 
spielen korrespondierend zueinander ausgebildet, derart, dass ein passendes, 
insbesondere formschlussiges Ubereinanderlegen der Formsteine 10 innerhalb der 
StQtzwand 11 gewahrteistet ist. Hierzu weist der Formstein 10 im Bereich des Obergangs 
von der Oberseite 16 zur Ruckseite 18 eine Vertiefung 44 auf und am Ubergang der 
Unterseite 16 zur Ruckseite 18 einen entsprechenden Vorsprung 43. 

Die Oberseite 16 des Formsteins 10 besteht aus mindestens zwei Auflagerflachen 21 , 
22, die sich in zueinander versetzten, Ebenen befinden und parallel zueinander 
verlaufen. Die der Sichtseite 17 zugekehrte Auflagerflache 22 der Oberseite 15 ist 
gegenuber der Auflagerflache 22 der Oberseite 15 nach oben abgesetzt, unter Bildung 
eines Absatzes 23 mit einer schragen Anschlagflache 24, die im vorfiegenden 
Ausfuhrungsbeispiel eine Neigung von 45° gegenuber den Auflagerflachen 21, 22 
aufweist. Durch den Versatz der Auflagerflachen 21, 22 wird eine Vertiefung 44 gebildet. 
Korrespondierend hierzu ist die Unterseite 16 mit einem Vorsprung 43 ausgebildet. Die 
der Sichtseite 17 zugekehrte Auflagerflache 25 der Unterseite 16 ist gegenuber der 
Auflagerflache 26 der Unterseite 16 nach oben abgesetzt, unter Bildung eines Absatzes 
27 mit einer schragen Anschlagflache 28. 

Die Formsteine 10 werden derart zu einer Stutzwand 11 veriegt, dass Auflagerflachen 
21, 22 und Anschlagflache 24 eines Formsteins 10 an Auflagerflachen 25, 26 und 
Anschlagflache 28 eines benachbarten Formsteins 10 liegen, insbesondere 
formschlussig. Die Stutzwand 1 1 lagert auf einem Fundament 29, das eine Ausnehmung 
30 aufweist, die so ausgebildet ist, dass der unterste Formstein 10 mit den 
Auflagerflachen 25, 26 und der Anschlagflache 28 auf dem Fundament 29 aufliegt. 
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In Fig. 2 ist ein erfindungsgemaGer Formstein 10 gemaG Fig. 1 in isometrischer 
Darstellung gezeigt Der Formstein 10 weist dabei auch im Bereich des Ubergangs von 
den aufrechten Stirnflachen 19 zu Oberseite 15 und Sichtseite 17, namlich im Bereich 
von Seitenkanten 42 eine Fase 31 auf. Weiterhin weist der Formstein 11 etwa auf halber 
Lange eine Ausnehmung bzw. einen Schlitz 32 auf t der sich quer zur Langsachse 33 
des Formsteins 11 auf dessen Sichtseite 17 und Oberseite 15 erstreckt. Es konnen auch 
mehrere Schlitze 32 angeordnet sein, die beispielweise in regelmaBigen Abstanden uber 
die Lange des Formsteins 10 verteilt sind. Die Lange des Formsteins 10 kann 
beispielsweise 90cm und die Hohe etwa 30cm betragen. Je nach Material betragt das 
Gewicht des Formsteins 10 beispielsweise 120kg. Der Schlitz 32 kann einen etwa 
dreieckigen Querschnitt aufweisen, grundsatzlich sind aber auch alle anderen 
Querschnittsformen denkbar, beispielsweise rechteckig, kreisformig, oval, etc. 

Fig. 8 bis Fig. 11 zeigen weitere Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsgemaGen 
Formsteins 10, die analog zum Formstein 10 gemaG Fig. 1 ausgebildet sind. Dabei 
besteht der Formstein 11 aus einem Grundkorper 14 und einem im Bereich der 
Sichtseite 17 angeordneten Vorsatzkorper 34. Die Fig. 8 bis 11 zeigen einen vertikalen 
Schnitt in Hohe eines Schlitzes 32 gemaG Fig. 1. 

In Fig. 8 weist der Vorsatzkorper 34 einen trapezformigen Querschnitt auf und liegt im 
Bereich einer geneigten Kontaktflache 35 am Grundkorper 14 an. Die vom Grundkorper 
14 abgewandte, aufrechte Vorderseite 36 bildet dabei einen GroGteil der Sichtflache 17 
des Formsteins 10. Lediglich in einem unteren Bereich, im Ubergang zur Unterseite 16, 
weist der Vorsatzkorper 34 eine trapezformige Ausklinkung 37 auf, wodurch der 
Grundkorper 14 in der Ansicht sichtbar ist. Der Schlitz 32 weist bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel eine von der Oberseite 15 zur Unterseite 16 zunehmende Tiefe auf, 
derart, dass sich der Schlitz 32 bis zur Kontaktflache 35, also uber die Tiefe des 
Vorsatzkorpers 34 erstreckt. Grundsatzlich kann der Schlitz 32 jedoch auch eine 
geringere Tiefe aufweisen, die nicht mit dem Vertauf der Kontaktflache 35 
korrespondiert. 

Bei Stutzwanden 11 aus Formsteinen 10 gemaG Fig. 8 lagern die Formsteine 10 lediglich 
mit Auflagerflachen 21, 22 und Anschlagflache 24 des Grundkorpers 13 auf 
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korrespondierenden Auflagerflachen 25, 26 und Anschlagflachen 28 eines benachbarten 
Formsteins 10. Die Oberseite 38 der Vorsatzkorper 34 wird hingegen nicht durch das 
Gewicht oberhalb liegender Formsteine 10 belastet. 

Der Vorsatzkorper 34 kann weiterhin aus einem anderen Material oder einer anderen 
Zusammensetzung bestehen, a!s der Grundkorper 14. Beispielsweise kann der 
Vorsatzkorper 34 einen grofleren Anteil an Farbstoffen als der Grundkorper 14 von 
insbesondere 5% aufweisen, wohingegen der Grundkorper 14 einen Farbanteil von 
insbesondere 0,5% bis 1% aufweist. 

Fig. 9 zeigt einen analog zu Fig. 8 ausgebildeten Formstein 10 mit einem Vorsatzkorper 
34, der jedoch im Bereich der Sichtseite 17 eine gewdlbte Kontur aufweist. Im weiteren 
Unterschied zu Fig. 8 ist der Vorsatzkorper 34 uber einen Teil der Oberseite 15 des 
Grundkorpers 14 hinweggefuhrt und weist auch im Ubergang zur Oberseite 15 eine 
Ausklinkung 37 auf. 

Fig. 10 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemafcen Formsteins 10. 
Dabei weist die Kontaktflache 35 im Ubergang von der Sichtseite 17 zur Oberseite 15 
einen gekrummten Verlauf auf. Weiterhin vertauft der Vorsatzkorper 34 derart, dass die 
Oberseite 38 in einer Ebene mit der Oberseite 15 des Grundkorpers liegt. Der Schlitz 32 
weist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel eine konstante Tiefe auf. 

Fig. 11 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, das im Wesentlichen dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemaS Fig. 8 entspricht, wobei der Vorsatzkorper 34 jedoch einen 
dreiecksformigen Querschnitt aufweist. In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind 
beispielsweise einige Abmessungen des Formsteins 10 im mm eingetragen. Der 
Formstein 10 ist jedoch nicht auf die gezeigten Abmessungen beschrankt. 

Fig. 12 zeigt einen Formstein 10 ohne Vorsatzkorper 34. Bei dieser Ausfuhrung ist die 
Kontur der Stiitzwand 11 durch die Sichtseite 17 des Grundkorpers 14 gebildet, die bei 
diesem Beispiel zwei kreisformige, horizontal verlaufende Wulste 40 aufweist, die im 
Ubergang von der Sichtseite 17 zur Oberseite 15 und Unterseite 16 angeordnet sind. Als 
obere Begrenzung derStutzwand 11 ist ein Schluss-Stein 41 verlegt, der eine geringere 
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Hohe aufweist als der Formstein 10 und im Bereich der Sichtseite 17 eine ahnliche 
Kontur aufweist, wie der Formstein 10. Der Schluss-Stein 41 ist derart ausgebildet, dass 
er im Bereich der Unterseite 16 mit den Auflagerflachen 21, 22 und der Anschlagflache 
24 des darunter liegenden Formsteins 10 im Eingriff steht. Grundsatzlich ist der Schluss- 
5 Stein 41 auch in analoger Weise bei Stutzwanden 11 aus Formsteinen 10 gemaS den 
Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 8 bis Fig. 11 vertegbar. 

Weiterhin weist der Formstein 10 dieses Ausfuhrungsbeispiels keinen Schlitz 32 auf. 
Grundsatzlich kann der gezeigte Formstein 10 jedoch auch einen Vorsatzkorper 34 
10 und/oder einen oder mehrere Schlitze 32 aufweisen. Weiterhin sind Formsteine 10 
denkbar, deren Sichtseite 17 eine komplexere Kontur als die gezeigten Formsteine 10 
aufweist, zum Beispiel mit mehreren horizontalen Versatzen, halbkreisformigen 
Ausnehmungen bzw. wellenformiger Kontur. 

15 Eine weitere Besonderheit betrifft die Herstellung der gezeigten Formsteine 10 nach dem 
erfindungsgemaSen Verfahren in einer erfindungsgemaSen Form 45. Fig. 3 zeigt zur 
Erlauterung eine schematische Darstellung der erfindungsgemaSen Form 45. Die 
Formsteine 10 werden in einer Form 45 gefertigt, die eine Anzahl von oben und unten 
offenen Formnestern 46 aufweist, die von Formwanden 49 begrenzt werden. An der 

20 Unterseite sind die Formnester 46 durch ein Unterlagsbrett 47 verschlossen. In die 
Formnester 46 wird der frische Beton eingefullt. Von oben treten Stempel 48 in die 
einzelnen Formnester 46 ein, urn eine obere Begrenzung fur die Formsteine 10 zu 
gewahrleisten. Nach dem Formen der Formsteine 10 wird die Form 45 in vertikaler 
Richtung nach oben von den Formsteinen 10 abgezogen und die auf dem Unterlagsbrett 

25 47 liegenden Formsteine 10 abgefordert. 

Der Formstein 10 liegt nach dem erfindungsgemaSen Verfahren derart in der Form 45, 
dass die Sichtseite 17 des Formsteins 10 nach oben in Richtung des Stempels 48 weist, 
also urn 90° gedreht zur Anordnung in der Stutzwand 11. Demnach liegt der Formstein 
30 10 mit seiner Langsachse 33 parallel zur Ebene des Unterlagsbretts 37. Weiterhin 
weisen Oberseite 15 und Unterseite 16 des Formsteins 10 in Richtung der Formwande 
49 des Formnestes 46. Von oben her treten Stempel 48 in die Formnester 46 ein und 
formen die Sichtseite 17 der Formsteine 10. Die Ruckseite 18 des Formsteins 10 ruht auf 
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einem Ziehblech 50, einem plattenformigen, dunnwandigen Organ, welches nach dem 
Formen der Formsteine 10 seitlich herausgezogen wird. so dass danach die Formsteine 
10 auf dem darunter liegenden Untertagsbrett 47 ruhen. Das Ziehblech 50 hat die 
Aufgabe die durch Auflagerflachen 22 und Anschlagflachen 24 begrenzten Vorsprunge 
43 der Formsteine 10 zu formen. Zu diesem Zweck sind auf der Oberseite des 
Ziehblechs 50 in Richtung der Ziehbewegung gemaB Pfeil 51 (Fig. 4) veriaufende 
aufrechte Formstege 52 angeordnet, die einen trapezformigen, konstanten Querschnitt 
aufweisen und dem Querschnitt der Vertiefung 44 entsprechen. Die Formstege 52 
weisen eine Schragflache 53 und eine Seitenfiache 54 auf. die dem Formstein 10 
zugewandt sind und die Anschlagflachen 24 und Auflagerflachen 22 formen. Hierzu 
verlaufen die Formstege 52 direkt neben einer Formwand 49. 

Zur Ausbildung der durch Anschlagflachen 28 und Auflagerflachen 26 begrenzten 
Vorsprunge 43 an den Unterseiten 16 der Formsteine 10 weisen weitere, 
gegeniiberliegende Formwande 49 unten offene Ausnehmungen 59 mit 
entsprechendem Querschnitt auf. Die Ausnehmungen sind durch Schragflache 55 und 
Seitenfiache 56 begrenzt, die Anschlagflachen 28 und Auflagerflachen 26 formen. Die 
Anschlagflachen 24, 28. Auflagerflachen 22, 26 und Auflagerflachen 21, 25 werden 
demnach durch die Formwande 49 bzw. die Formstege 52 des Ziehblechs 50 geformt. 
wodurch die Formsteine 10 in diesem Bereich lediglich geringe MaBabweichungen 
aufweisen. Die Formsteine 10 sind aufgrund der MaBhaltigkeit derselben auf diese 
Weise mit geringem Aufwand zu einer Stiitzwand 1 1 verlegbar. 

Urn die Sichtseite 17 des Formsteins 10 entsprechend den in Fig. 2 und Fig. 8 bis Fig. 13 
gezeigten Ausfuhrungsbeispielen formen zu konnen, weist der Stempel 48 an seiner 
Unterseite eine Stempelplatte 57 auf. Die Stempelplatte 57 ist dabei entsprechend der 
zu formenden Sichtseite 17 ausgebildet. In Fig. 3 ist eine Stempelplatte 57 gezeigt. die 
zur Herstellung einer Sichtseite 17 eines Formsteines 10 gemaB Fig. 2 geeignet ist. Zu 
diesem Zweck sind im seitlichen Randbereich der Stempelplatte 57 dreiecksformige 
Vorsprunge 58 angeordnet, die zur Ausbildung der Fasen 31 dienen. Zur Ausbildung 
eines Oder mehrerer Schlitze 32 kann die Stempelplatte 57 weitere Vorsprunge 58 
aufweisen, die beliebig angeordnet sein konnen. Zur Ausbildung von quer zur 
Langsachse 33 des Formsteins 10 verlaufenden Schlitzen 32 Oder Vor- und/oder 
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Rucksprungen an anderen Seitenflachen des Formsteins 10, konnen die Formwande 49 
weiterhin entsprechende Vor- und/oder Rucksprunge aufweisen. 

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf eine erfindungsgema&e Form 45, die drei Formnester 46 
aufweist. Die Formnester 46 sind durch die Formwande 49 allseitig begrenzt GemaB 
Fig. 5 weisen drei parallel zur Langsachse des Formsteins 10 veriaufende Formwande 
49 an einer Seite eine Ausnehmung 59 auf, die durch die Schragflache 55 die 
Seitenflache 56 begrenzt ist und welche Anschlagflache 28 und Auflagerflache 26 an der 
Unterseite 16 des Formsteins 10 formen. 

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf das zur Form 45 gemaB Fig. 4 gehorende Ziehblech 50. 
Das Ziehblech 50 verfugt entsprechend der Anzahl der Formnester 46 uber drei 
Formstege 52. Die Formstege 52 sind derart auf dem Ziehblech 50 angeordnet, dass sie 
parallel zur Ziehrichtung gemaB Pfeil 51 verlaufen, und zwar direkt neben einer 
Formwand 49 zur Ausbildung von Oberseiten 15 und Unterseiten 16 der Formsteine 10. 



WO 01/53612 PCT/EP01/00061 



10 



Bezugszeichenliste 



10 Formstein 

1 1 Stutzwand 

1 2 Erdreich-Hinterfullung 

13 Neigungswinkel 

14 Grundkorper 

15 Oberseite 

16 Unterseite 

17 Sichtseite 

18 Ruckseite 

19 Stirnflache 

20 Stirnflache 

21 Auflagerflache 

22 Auflagerflache 

23 Absatz 

24 Anschlagflache 

25 Auflagerflache 

26 Auflagerflache 

27 Absatz 

28 Anschlagflache 

29 Fundament 

30 Ausnehmung 

31 Fase 

32 Schlitz 

33 Langsachse 

34 Vorsatzkorper 

35 Kontaktflache 

36 Vorderseite 

37 Ausklinkung 

38 Oberseite 

39 Unterseite 



40 Wulst 

41 Schluss-Stein 

42 Seitenkante 

43 Vorsprung 

44 Vertiefung 

45 Form 

46 Formnest 

47 Unterlagsbrett 

48 Stempel 

49 Formwand 

50 Ziehblech 

51 Pfeil 

52 Formsteg 

53 Schragflache 

54 Seitenflache 

55 Schragflache 

56 Seitenflache 

57 Stempelplatte 

58 Vorsprung 

59 Ausnehmung 
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Patentanspruche 

1. Formstein (10) aus Beton, insbesondere fur die Herstellung einer gegenuber der 
lotrechten gegen eine Erdreich-Hinterfullung (12) geneigten Stutzwand (11) aus 
iagenweise ubereinander angeordneten Formsteinen (10), die an Oberseite (15) und 
Unterseite (16) je mindestens zwei stufenartig gegeneinander versetzte, parallel 
5 zueinander verlaufende Auflagerflachen (21, 22. 25, 26) aufweisen, dadurch 
gekennzeichnet. dass eine von der Erdreich-Hinterfullung (12) abgekehrte, aufrechte 
Sichtflache (17) einen hinsichtlich Materialzusammensetzung und/oder Formgestaltung 
abgesetzten Vorsatzkorper (34) aufweist. 

I0 2. Formstein nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsatzkorper 
(34) Ausnehmungen (32) und/oder Vorsprunge aufweist. 

3. Formstein nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen 
(32) und/oder Vorsprunge quer zu einer Langsachse (33) des Formsteins (10) verlaufen. 

15 

4. Formstein nach Anspruch 2 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (32) und/oder Vorsprunge in einem Abstand 
von aufrechten Seitenkanten (42) des Formsteins (10) positioniert sind. 

20 5. Formstein nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen 
(32) und/oder Vorsprunge in der Mitte der Stirnflache (17) positioniert sind. 

6. Formstein nach Anspruch 2 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass weitere Seitenflachen (15, 16) Ausnehmungen (32) und/oder 

25 Vorsprunge aufweisen, die quer zur Langsachse (33) des Formsteins (10) verlaufen. 

7. Formstein nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Vorsatzkorper (34) einen gro&eren Anteil an Farbstoffen 
aufweist als ein Grundkorper (14) des Formsteins (10). 
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8. Formstein nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorsatzkorper 
(34) einen Farbanteil von insbesondere 5% und der Grundkorper (14) einen Farbanteil 
von insbesondere 0,5% bis 1% aufweist. 

5 9. Formstein nach Anspruch 1 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Formstein (10) eine Lange von mehr als ca. 35cm aufweist, 
insbesondere 90cm. 

10. Verfahren zum Herstellen eines Formsteins (10) aus Beton, insbesondere fur 
10 die Herstellung einer gegenuber der lotrechten gegen eine Erdreich-Hinterfullung (12) 

geneigten Stutzwand (11) aus lagenweise ubereinander angeordneten Formsteinen (10), 
die an Oberseite (15) und Unterseite (16) je mindestens zwei stufenartig gegeneinander 
versetzte, parallel zueinander verlaufende Auflagerflachen (21, 22, 25, 26) aufweisen, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Formstein (10) mit einer von der Erdreich- 
15 Hinterfullung (12) abgekehrten Sichtseite (17) nach oben weisend in einer Form (45) liegt 
und dass die Sichtseite (17) durch einen Stempel (48) geformt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Stempel (48) 
Vorspriinge (58) und/oder Ausnehmungen aufweist, durch die Ausnehmungen (32) 

20 und/oder Vorspriinge im Bereich der Sichtseite (17) des Formsteins (10) geformt werden, 
die insbesondere querzur Langsachse (33) des Formsteins (10) gerichtet sind. 

12. Verfahren gema& Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formstein (10) mit seiner Langsachse (33) quer zur Ebene eines unter der Form (45) 

25 befindlichen Unterlagsbretts (47) geformt wird. 

13. Form fur die Herstellung von Formsteinen (10), insbesondere fur die Herstellung 
einer gegenuber der lotrechten gegen eine Erdreich-Hinterfullung (12) geneigten 
Stutzwand (11) aus lagenweise ubereinander angeordneten Formsteinen (10), die an 

30 Oberseite (15) und Unterseite (16) je mindestens zwei stufenartig gegeneinander 
versetzte, parallel zueinander verlaufende Auflagerflachen (21, 22, 25, 26) aufweisen, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine oben offene Form (45) mit einem in die Oberseite 
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eingreifenden Stempel (48) versehen ist, durch den die Sichtseite (17) des Formsteins 
(10) formbar ist. 

14. Form nach Anspmch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Form (45) ein an 
5 der Unterseite angeordnetes, herausziehbares Ziehblech (50) angeordnet ist, das 

aufrechte Formstege (52) aufweist, durch die Vertiefungen (44), insbesondere rm 
Bereich der Oberseite (15) bzw. Ruckseite (18) des Formsteins (10) formbar sind. 

15. Form nach Anspruch 13 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass Formwande (49) der Form (45) an einer Seite Ausnehmungen (59) 

aufweisen, durch die Vorsprunge (43), insbesondere im Bereich der Unterseite (16) bzw. 
Ruckseite (18) des Formsteins (10) formbar sind. 

16. Form nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass Formwande (49) vertikal gerichtete Vorsprunge und/oder 

Ausnehmungen aufweisen, durch die Ausnehmungen (32) und/oder Vorsprunge, 
insbesondere im Bereich der Oberseite (16) und Unterseite (17) des Formsteins (10) 
formbar sind. 

20 17. Form nach Anspruch 13 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Formstein (10) in horizontaler Erstreckung in der Form (45) 
herstellbar ist, wodurch Formsteine (10) mit grofcer Lange, insbesondere mehr als 35cm, 
herstellbar sind. 

25 



30 



WO 01/53612 



2 / 10 



PCT/EP01/00061 




WO 01/53612 



3 / 10 



PCT/EP01/00061 




III] ' \ 

Ul 54 52 53 44 lg 43 50 56 



Fig. 3 



WO 01/53612 



4 / 10 



PCT/EP01/00061 





WO 01/53612 



5 / 10 



PCT/EP01/00061 





WO 01/53612 



6 / 10 



PCT/EP01/00061 



10 32 35 38 15 21 H U 23 




Fig. 8 
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